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PE 100-RC 
E-Muffe bifilar 
mechanisch
gefertigt
EINE VOLL EINGEBETTETE HEIZWENDEL BIETET
•	 Leicht zu reinigende Schweißfläche 
•	 Schutz vor Korrosion
•	 Gleichmäßige und schonende Wärme- 

verteilung in der Schweißzone

HOCHWERTIGER WERKSTOFF PE 100-RC BIETET
•	 Besonders hohen Widerstand gegenüber lang-

samen Risswachstum
•	 Kosteneinsparung durch Weglassen der Sand-

bettung

BIFILARES SCHWEISSSYSTEM 
•	 Zwei getrennte Schweißzonen
•	 Einseitiges Vorschweißen  

(z.B. in der Werkstatt) möglich
•	 Verschweißbar mit Universalschweiß- 

maschine
•	 Spanngurte für idealen Schweißdruck

EXTREM EFFIZIENT
•	 Leichtgewichtig
•	 Kurze Schweißzeiten ohne Vorwärmen

PLA+ABS 
Filamente 
für 3D-Druck
AGRU Filamente sind für den hochwertigen 
3D-Druck (Industrie & Hobby) entwickelt. Dank 
der 100%-igen Durchmesserkontrolle während 
der Produktion sind höchste Präzision und Detail-

schärfe im Druck sichergestellt. Die Farbvielfalt, 
die einfache Verarbeitbarkeit und die sehr gute 
Wärmeformbeständigkeit machen AGRU Filamen-
te zum idealen Werkstoff im 3D-Druck.

PE-PLATTEN MIT 17,5 / 22,5 / 27,5 MM DICKE 
ERHÄLTLICH

•	 SEHR GUTE CHEMIKALIENBESTÄNDIGKEIT 
Hohe Lebensdauer, auch bei aggressiven 
Medien

•	 ALLES AUS EINER HAND 
Umfassendes Halbzeugprogramm und 
extensive Lagerhaltung

•	 KONSTANT HOHE QUALITÄT 
Rohstoffspezifikationen, modernste Fertigung  
und Qualitätssicherung

Neues  
Sonderformat 
bei Platten

NOCH GRÖSSERE SONDERTEILE FERTIGEN

•	 Extrudierte Blöcke in PP-R und PVDF bis  
100 mm Dicke ab Lager verfügbar

•	 Standardformat der Blöcke 1000 mm x 610 mm 
(PVDF) bzw. 1000 mm x 620 mm (PP-R)

•	 Sonderlängen bis 3000 mm möglich
•	 Sonderteile einfach kostengünstig fertigen
•	 PE-Typen sowie weitere Sonderwerkstoffe  

und- farben auf Anfrage verfügbar

EXTRUDIERTE 
BLÖCKE BIS 
120 MM DICKE

PVDF-UHP 
T-Stück reduziert
DA 90/20 BIS DA 90/63 DA 110/20 BIS DA 110/63

Um den ständig wachsenden Anforderungen für 
hochreine Kunstoffrohrsysteme gerecht zu wer-
den, verbessert und erweitert AGRU laufend sein 
Produktprogramm an PVDF-UHP Formteilen. Die 
neueste Erweiterung sind die reduzierten PVDF-

UHP T-Stücke (Code: 35.065):
Die Gesamtlänge der Formteile wurde reduziert, 
um ein kompaktes Anlagendesign und ökologische 
Verpackung zu erlauben. Alle reduzierten T-Stücke 
sind Stumpf+IR und wulstlos schweißbar.

HALBZEUGE
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AGRU 
Losflansche
EXAKT ANGEPASST AN GFK VORSCHWEISSBUNDE

•	 Exakte Anpassung der Losflansche an die GFK 
Vorschweißbunde

•	 Hohe chemische Widerstandsfähigkeit  
•	 Glasfaserverstärkte Außenhülle aus PP
•	 Hohe mechanische Festigkeit durch Stahlkern
•	 Jahrelang bewährter Einsatz bei rein thermo-

plastischen Kunststoffrohrleitungen
•	 Perfekt abgestimmte Flanschverbindung mit 

AGRU ePTFE Seal Clean Dichtung

Bei Flanschverbindungen (Vorschweißbund/Los-
flansch) besteht das Problem, dass der für Kunst-
stoff-Vorschweißbunde ausgelegte Losflansch 
bezüglich dem d3-Maß nicht auf einen GFK-Vor-
schweißbund passt. 

AGRU hat nun einen Losflansch bis da 630 mm in 
das Produktprogramm aufgenommen, mit dem 
dieses Problem gelöst wird. Die speziellen Los-
flansche sind exakt an die GFK Vorschweißbunde 
angepasst und ergeben somit eine perfekte Lö-
sung für diese Verbindung.

Sonderflansch
für Anschlüsse 
an Ventile
SPEZIELLES DESIGN BIETET
•	 Sehr gute Formstabilität
•	 Hohe Druckbeständigkeit
•	 Kraftschlüssige Verbindung

NENNWEITENGERECHTER ANSCHLUSS AN 
METALLISCHE ARMATUREN BRINGT
•	 Kostenreduktion der Armaturen da  

kleinere Nennweite möglich
•	 Verwendung von Absperrklappen möglich
•	 Reduktion des Totraumes zwischen  

Sonderflansch und Armatur
•	 Niedrigere Betriebskosten da optimierte 

Strömungseigenschaften
•	 Weniger Ablagerungen

HOCHWERTIGES PE 100-RC MATERIAL
•	 Extrem hohe Spannungsrissbeständigkeit
•	 Zur Verwendung für Verlegung ohne Sand-

bettung

Poly-Flo 
Induktions- 
E-Muffe
Die Induktions-E-Muffe besteht aus einem Metall-
ring, welcher mit PE oder PP umspritzt wird. Der 
Ringinduktor ist eine elektrische Spule, welche ein 
Magnetfeld erzeugt. Durch das induktive Erwär-
men plastifiziert der Kunststoff in der Schweiß-
zone und verbindet das Rohr mit der E-Muffe. 

POLY-FLO ROHRSYSTEM:
Das Poly-Flo System stellt eine Erweiterung des 
Doppelrohrsystems dar. Die Rohre und Formteile 
werden in einem Schritt hergestellt (extrudiert / 
formgespritzt) und sind voll druckbeständig.

SCHWEISSMETHODEN:
•	 Simultanschweißung
•	 Kaskadenschweißung

•	 Innenrohr: Infrarot- oder Stumpfschweißung
•	 Außenrohr: Induktionsschweißung

T-Stück 45°
formgespritzt
SPEZIELLES DESIGN
•	 Spritzgussfitting
•	 Perfekte Fließeigenschaften
•	 Für Stumpf- und Heizwendelschweißung

PREMIUM-MATERIAL PE 100-RC
•	 Resistent gegen langsames Risswachstum
•	 Kostensparend dank Installation ohne  

Sandbett

PREMIUM-MATERIAL PP-R
•	 Hervorragende Temperaturbeständigkeit
•	 Hervorragende Korrosionsbeständigkeit
•	 Hervorragende Festigkeit, Steifigkeit und Härte

GARANTIERTE BAUTEIL-RÜCKVERFOLGBARKEIT
•	 Chargennummer
•	 Rückverfolgbarkeitscode PE 100-RC

Die AGRU Sperrblasenschelle kommt überall dort 
zum Einsatz, wo Beschädigungen an Gasrohren 
rasch repariert werden müssen und keine Ventile 
zum Absperren vorhanden sind. 

Sperrblasen-
schelle

IN
DUSTRIE

ROHRSYSTEM
E

EINE VOLL EINGEBETTETE HEIZWENDEL 
•	 Leicht zu reinigende Schweißfläche
•	 Schutz vor Korrosion 
•	 Gleichmäßige und schonende Wärmeverteilung 

in der Schweißzone 

HOCHWERTIGER WERKSTOFF PE 100-RC
•	 Besonders hoher Widerstand gegenüber 

langsamen Risswachstum 
•	 Kosteneinsparung durch Weglassen der Sandbet-

tung 

BESONDERER AUFBAU
•	 Schnelle Montage durch Fixierlasche und Schrauben 
•	 Geringer Platzbedarf 

GARANTIERTE BAUTEIL-RÜCKVERFOLGBARKEIT 
•	 Fortlaufende Seriennummer 
•	 Traceabilitycode 


